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3.8. Lésung bei Schleifproblemen 26 Der bliche Elektrokorund 95A
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mit dem Gehalt gegen 94,5% Al,O5 ist firr die Bearbeitung des
4. Bestellbeispiel 28 Kohlenstahles mit Inhalt unter 0,5%C, Stahlgufes, Temper-
5. Standart Schleifscheiben (nach PN-ISO 525:2001) 37 guRes, und manchen Nichteisenmetalien bestimmt.
6. Stiftschleifscheiben zur Bearbeitung Der halb edelmiitige Elektrokorund 97A
der Kraftstoffapparatur 60 VerschleiBmaterial von grau-braune oder grau-blaue Farbe
mit dem Gehalt gegen 97,5% Al,O; ist fiir die Bearbeitung der
Stahllegierung und des Kohlenstahles mit Inhalt 0,5%C und
Harte bis 60HRC.

7. Schleifscheiben zur Prazisionsbearbeitung
der Lager 62

8. Abziehsteinen fiir Diamant- und Bornitrid-
Schleifscheiben mit Kunstharzbindung 66 Der edelmiitige Elektrokorund 99A (38A)
VerschleiBmaterial von weile Farbe mit dem Gehalt Gber
98% Al,Os ist fiir die Bearbeitung der Stahllegierung und des
Kohlenstahles mit Inhalt Giber 0,5%C und Harte Giber 62HRC.

Monokristallelektrokorund 32A

Einzelkristalles VerschleiRmaterial von hell-rosa Farbe bindet
sich besonders fest mit der Bindung dank seiner Eigenkorn-
struktur (grof3e Zahl der Kanten), was betrachtliche Steiger-
ung der Werkzeugbestandigkeit bewirkt. Er ist zum Auler-,
und Innenschleifen mit den Hochleistungschleifmaschinen
bei grofRer Materialzugabe empfehlend.

Mikrokristallelektrokorund Cubitron SG

Verschleilmaterial von blauer Farbe mit dem Gehalt gegen
95% Al,O5 hat vorzugliche, den Eigenschaften von Super-
hartmaterial ahnlich VerschleiReigenschaften. Es hat ins
Kristallgitter eingebaute Kobaltoxide und Titandioxide, die ihm
hohe Harte und perfekte Verschleilleigenschaften tun.
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Die Werkzeuge, aus diesem Material hergestellte, zeichnen
sich durch hohe Produktivitdt und Lebenskraft aus. Dieses
Material ist fir die Bearbeitung des Nirostahles des Titaniums,
der Chrom-, und Nickel-Legierung bestimmt.

Mikrokristallelektrokorund Cerpass XTL
VerschleiBmaterial von weiler Farbe mit dem Gehalt gegen
99,6% Al,O5 hat vorzugliche, den Eigenschaften von Super-
hartmaterial ahnlich VerschleiReigenschaften. Es hat ins
Kristallgitter eingebaute Natriumoxide und Titandioxide, die
ihm hohe Harte und perfekte VerschleilReigenschaften tun.

AuBerdem herstellt man durch das Einschmelzen folgende
Arte des Elektrokorunds: Chromelektrokorund, Zirkonelektro-
korund (rosa Farbung), Titanelektrokorund, und andere.

1.3. Arte von Siliciumcarbid und ihre Anwendungen

Siliciumcarbid aufder dem Elektrokorund gehort zu allgemein
angewandeten Verschleilmaterialien. Es ist synthetisch in
den Elektrowiderstandsofen durch die Synthese von Silizium-,
und Karbon-Rohstoffen. Das Siliziumcarbid kommt in zwei
Varianten vor:

Siliciumcarbid griin 99C

Das VerschleiRmaterial mit dem Gehalt 99,66% SiC ist fiir das
genaue Schleifen der Schleifwerkzeugen aus SS-Stahl, Hart-
metall, Keramik und fiir das Abrichten bestimmt.

Siliciumcarbid schwarz 98C

VerschleiBmaterial mit dem Gehalt 98,26% SiC ist fir das
Schleifen des SchalenguRes, Gulieisen, Hart-metall, Bunt-
metall, Glas, Kunststoff, Leder und Gummi bestimmt.

Die beiden Arte des Siliciumcarbid unterscheiden sich unter-
einander in Hinsicht auf die chemische Zusammensetzung
und physische Eigenschaften. Das Siliciumcarbid griin hat je-
doch weniger Beimischungen, wodurch viel zerbrechlich ist,
und hat bessere VerschleiReigenschaften.

2. Auslese der Schleifscheiben

2.1. Durchmesser

Das Hauptkriterium fiir die Auswahl des Schleifscheiben-
durchmessers ist das verwendete Schleifmaschinemodell.
Wenn es die Mdglichkeit der Auswahl gibt, ist es gunstiger den
groftmoglichsten Schleifscheibendurchmesser zu verwen-
den, da man eine bessere Qualitét der Bearbeitungsflache
und die hochste Effizienz erhalt.

Beim Innenschleifen mufd man nicht vergessen, damit der
Durchmesser der Schleifscheibe von 60 bis 80% der Boh-
rungsdurchmesser ausmachen soll. Die Schleifscheiben mit
kleinen Durchmessern ermdglichen keine hohe Qualitat der
Oberflache zu gewinnen, und erschweren Spanabfuhr.

2.2. KorngroBe

Die KorngroRe beeinflult bedeutend den Schleifablauf, also
die richtige Auswahl der Kérngrofie hat eine grof3e Bedeutung
die erreichbaren Ergebnisse.

Katalog
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Unter ist es die Tabelle mit Ausmafklassifikation von Korn-
grofde (nach PN-85/M-59108) vorgestellt worden:

Korn- Korngrofie Korn- KorngroBe
nummer [pm] nummer [pm]
24 850/710 80 212/180
30 710/600 90 180/150
36 600/500 100 150/125
40 500/425 120 125/106
46 425/355 150 106/90
54 355/300 180 90/75
60 300/250 220 75/63
70 250/212 240 60,5/56,5

Tabelle 1. AusmaRklassifikation von KérngroRe

Auswahl der KorngroRe
Fir die Auswahl der KorngroRRe soll man die folgende Beach-
tung schenken:
o Artder Schleifbearbeitung (Tief-, oder Fein- schleifen);
o Gewlinschte Glatte / Qualitat der Oberflache;
o Die zu erwartende Leistungsfahigkeit der Schleif-
bearbeitung.

Allgemeine Empfehlungen

Die richtige Auswahl der KorngroRRe garantiert die gewlinsch-
te Glatte der Schleifschicht.

Im allgemeinen kann gesagt werden, je geringer Korngrofe,
desto glattere ist die Verschleischicht.

Der Drang nach der glattesten Verschleif3schicht soll nicht nur
das Wichtigste sein. Es soll auch das gewiinschte Ergebnis-
ses in der kiirzen Zeit angestrebt werden.

Es sollte keine zu grof3e Schleifzugabe beim Feinschleifen mit
einer geringen Kérnung angewendet werden, weil dies einen
Zuwachs der Abnutzung der Verschleifschicht, und eine Ver-
schlechterung der Oberflachenglte bewirkt.

Beim Tiefschleifen sollte immer die gréfite Kérnung benut-
zen werden, denn dies beeinflult die VerschleiBwirksamkeit
positiv.

2.3. Schleifscheibeharte

Die Bindungsharte hat einen grolen EinfluR auf den Ver-
schleif’ablauf.

Grofde Bedeutung bei der Auslese der Bindungsharte hat die
Schleifmaschinebauart und VerschleiRmethode. Bei den spit-
zenlosen Schleifen pal3t man weichere Schleifscheiben als
beim Spitzenschleifen an. Das Innen-, und Flachschleifen soll
man mit den weichten Schleifscheiben machen.

Wahrend der Auslese der Bindungsharte soll man sich von fol-
genden Hinweisen leisten lassen:

Die weichte Schleifscheiben benutzt man zu:
o schleifen Produkten, wahrend dessen unzulassig
ist grole Warmeausteilung (spitzte Kanten, diinne
Zylinderwande, dunne Platten);
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o schleifen der groRdurchmessenen Produkten und
unterbrochenen Verschleilflachen.

Die harte Schleifscheiben benutzt man zu:
e Profilschleifen und Gewindschleifen;
e Nass-Schleifen.

Bestimmungsschema

Man héalt sich folgende Hartestufen der Schleifscheiben:
e Weich — bezeichnet mit dem: H, I, J, K;
o MittelmaRig — bezeichnet mit dem: L, M, N, O;
e Hart — bezeichnet mit dem: P, Q, R.

Die Auslese der Schleifscheibe soll man in Abhangigkeit von
Umlaufgeschwindigkeit und Motorleistung machen. Die héch-
ste Umlaufgeschwindigkeit 1a3t die weichere Schleifscheiben
einsetzen. Die Nutzung der Schleifmaschinen mit der hohen
Leistung laRt die harteste Schleifscheiben verwenden.

2.4. Struktur der Schleifscheibe

Die Struktur bezeichnet einen Volumenanteil der Kérnung in
den Vollrauminhalt der Schleifscheibe. Je hochste die Struk-
turnummer ist, desto kleiner ist ein Gehalt der Kérnung. Der
StrukturmaRstab halt sich zwischen 4 und 9.

Die Struktur soll man nach dem Kdrngrofde anpassen. In den
geringkérnigen Schleifscheiben soll man die mehr gedffnete
Struktur (7+9) anpassen, und in den groRkdérnigen die mehr
dichte Strukturen (4+6).

2.5. Schleifscheibebreite

Die Schleifscheibebreite ist ein folgender Parameter der
Schleifscheibe, der den VerschleiRverlauf beeinflult. Der Pa-
rameter hat einen groRen Einflu auf die Kontaktflache. Man
empfehlt die méglichst wenigen Schleifbreiten zu befolgen.

Die Vorteile der kleinen Schleifscheibebreite:
e Verbesserung der Verfahrenproduktivitat infolge
von besserer Spanbarkeit;
o Niedrigste Bearbeitungstemperatur;
o Effektive Spanabfuhr;
o Leichte Erlangung einer glatten Oberflache und
Kantenscharfe.

Die Nachteile der kleinen Schleifscheibebreite:

o Hohe Geschwindigkeit und grofe Bearbeitungs-
produktivitat erschweren eine Kontrolle des Arbeits-
verlaufs und kdnnen zu grof3e Spanabfuhr und eine
Zerstorung der Schleifscheibe bewirken;

o Durch die kleinere Kontaktoberflache kann nur eine
kleinere Flache des Werkstlcks bearbeitet werden.

3. Nutzung der Schleifscheiben

3.1. Lagerung der Schleifscheiben

Die richtige Lagerung der Schleifscheiben erlaubt in voller
Arbeitsfahigkeit zu behalten, und ist eine Bedingung vor
gefahrloser Nutzung. Die Schleifscheiben mit keramischer
Bindung soll man in Temperatur minimal 4°C, und Feuchtig-
keit maxi 70% lagern.
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Die grofRe Schleifscheiben legt man vertikal neben an unten
dem Regal hin. Die kleine Schleifscheiben aufeinander. Den
Werkzeugen sollen mit den Wagen mit Gummiboden trans-
portiert werden.

Das Rollen der Schleifscheiben ist kategorisch verboten.
Wahrend des Transportes der Werkzeuge soll man Erschit-
terung vermeiden.

3.2. Aufstellung

Die Schleifscheibe soll vor der Aufstellung in Hinsicht auf den
Scheibeklang gepriift werden. Reiner Scheibeklang bedeutet,
daR die Schleifscheibe nicht rissig ist, dagegen der kurze und
Frequenz wechselte Scheibeklang bedeutet, dal die Scheibe
viele Haarrisse hat. Die Aufstellung der Schleifscheibe mit
den Haarrissen ist kategorisch verboten.

Die Schleifscheiben sind mit dem Spannscheiben, und Pap-
pezwischenlagen ausgestellt werden, die unerlaRliche zur
richtigen Schleifscheibearbeit sind.

Die Aufstellung soll mit méglichst wenigstem axialem Spiel
zwischen dem Spindel und der Schleifscheibe. Dieses Spiel
ist notig in Hinweis auf die verschiedene Spindel-, und
Scheibeausdehnung. Beim Schraube-, und Mutteranzug soll
stufenweise und mit gleichférmigem Anzugsmoment sein.
Man empfehlt dazu den Drehmomentschlissel (Drehmoment
40+50 Nm) zu benutzen.

3.3. Gegenunwucht

Vor der Zulassung der Schleifscheibe zur Arbeit soll man im
jeden Fall sie sorgfaltig ausgleichen, um die MaRabweich-
ungen zu Korrigieren.

Die Schleifscheiben mit keramischer Bindung soll man dyna-
misch ausbalancieren. Die dynamische Ausbalancierung er-
moglicht viermalig wenigste Schwingungsweite im Verhaltnis
zur statischen Ausbalancierung.

Man empfiehlt die dynamische Ausbalancierung mit Hilfe von
den Spezialgeraten.

3.4. Profilabrichten

Die Schleifflachegestalt mul} korrekt an die Schliff-Flache an-
gepaltwerden.

Profilabrichten besteht aus Profilieren und Scharfen. Das Pro-
filabrichten ist erste mechanische Bearbeitung der neuen
Schleifscheibe, die zu Erwerb der richtigen Schleifflache-
gestalt fihrt. Das Scharfen ermdglicht nach dem Profilieren,
oder nach der langen Bearbeitung die Verbesserung der
Schleifscheibeeigenschaften.

3.5. Auslese der Kiihlung

Die Auslese des Kuhlschmiermittels wird in der Regel exper-
imentell gemacht werden. Die Parameter, die beeinflussen
die Auslese des Kuhlschmiermittels:
o Art der Verschleibearbeitung;
o Einstellungen (Geschwindigkeit des bearbeitenden
Materials, Verschleilgeschwindigkeit, Vorschub);
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o Das bearbeitende Material;
o Charakteristik des Werkzeuges.

Die Tabelle zeigt die Vorauslese des Kihlschmiermittels in

Abhangigkeit von der Art des Schleifens.

Art des Kiihlschmiermittels
Art des Schleifens

Mineraldl Emulsion, Mischphase
AuBenrundschleifen zuldssig empfehlend
spitzenloses Schleifen zuldssig empfehlend
Flachschleifen zulassig empfehlend
Zahnradschleifen empfehlend zuldssig
Gewindschleifen empfehlend zulassig

Tabelle 2. Die Vorauslese des Kiihlschmiermittels

3.6. Die Auslese der Bearbeitungsparameter

Die Charakteristik der Schleifscheibe, StellgroRe und Auslese
des KihImittels sind von der bearbeitenden Material und
seiner thermischen Behandlung abhangig. Ergebnisse beein-
flussen die Art von Bearbeitung (Fein-, oder Tief- Schleifen).

Die Auslese der Schliffgeschwindigkeit

Die Schliffgeschwindigkeit ist sehr wichtig in der Verschleif3-
bearbeitung. Sie ist eine lineare Geschwindigkeit der Kérn-
ung, die sich an dem Schleifrand befindet.

Die Hauptfrage bei der Auslese ist Art vom bearbeitenden
Material, und Charakteristik der Schleifscheibe.

Unten ist eine Formel, der zeigt die Methode von der Bestim-
mung der Schlifigeschwindigkeit:

= PXDw
60000
Beschreibung:
V — Schlifigeschwindigkeit [m/s];
n — Umlaufgeschwindigkeit der Spindel [1/min];
D — Durchschnittder Schleifscheibe [mm].
Die Tabelle auf der Seite 67 ermdglicht die Bestimmung erfor-
derlichten Spindelumdrehungen der Schleifmaschine in

Abhangigkeit von dem Durchmesser der Schleifscheibe und
erforderlicher Schleifgeschwindigkeit.

3.7. Leistungsvermogen des Schleifens

Leistungsvermdgen der Schleifscheibe kann bestimmen sein,
als Verhaltnis der entfernenden Materialvolumen zu der ver-
brauchten Materialvolumen des Schleifbeleges.

_n
C=7

Beschreibung:

G - Leistungsgrad des Schleifens;
V,, — Volumen des entfernenden Materials [mm3];
V, — Die verbrauchte Materialvolumen des Schleifbeleges [mm?).

Katalog

3.8. Losung bei Schleifproblemen

Wenn man die ungentigende Schleifergebnisse erlangt, soll
man sich versichern, ob die Bearbeitungsparameter richtig
angepal3t worden sind.

Das Verzeichnis von am haufigsten heraustretenden Proble-
men und die Lésungsmoglichkeiten prasentiert die Tabelle 3.
Die wahrscheinlichen Ursachen sind nicht einzige, die bestim-
mte Unrichtigkeiten bewirken konnen. Die vorgestellten Ursa-
chen finden am haufigsten.

3.9. Korrigierungstatigkeiten

Die richtig angepalte Keramischeschleifscheibe erfordert
wahrend der Nutzung einzig minimalen Korrigierungstatig-
keiten, zu den gehdren: Verbesserung und Schérfen des Ar-
beitsprofils.

Wahrend langer Arbeitszeit ist die Verschleil3kérnung ver-
braucht werden, und ein Teil der Spangutabfuhr speichert in
den natlrlichen Schleifscheibeporen.

Das Abrichten der Schleifscheibe wiederherstellt ihre Anfang-
seigenschaften und Arbeitsproduktivitat.

pd
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Bear-
beitungs- Durchschneidzeichnen
H 4
methode Brennen, und Rissen AufreiBen, Ausbrachen
= 1. Schleifscheibe ist zu hart; 1. Schleifscheibe ist zu weich;
2 2. Falsch abgerichtete 2. Koérnung ist zu groB;
% schleifscheibe; 3. Unausgewuchte schleifscheibe;
o 3. Tauchvorschub ist zu tief; 4. Falsch abgerichtete schleifscheibe;
= 4. Werkstuckgeschwindigkeit 5. Vorschub ist zu groB.
E ist zu klein. 6. Werkstuckgeschwindigkeit ist zu
& klein;
3 7. Verschmutztes kihimittel.
1. Schleifscheibe ist zu hart; 1. Verschmutztes kiihimittel;
= 2. Falsch abgerichtete 2. Verschmutzter setzstock.
&b schleifscheibe;
% g 3. Tauchvorschub ist zu tief;
g8 4. Werkstuckgeschwindigkeit
-‘é_'g ist zu Klein.
(3
1. Schleifscheibe ist zu hart; 1. Schleifscheibe ist zu weich;
2. Falsch abgerichtete 2. Falsch abgerichtete schleifscheibe;
g schleifscheibe; 3. Verschmutztes kiihimittel;
% 3. Tauchvorschub ist zu tief; 4, Spindelspiel.
= 4, Werkstuckgeschwindigkeit
;«3 ist zu klein;
Q 5. Verschmutztes kiihimittel.
S
1. Schleifscheibe ist zu hart; 1. Falsch abgerichtete schleifscheibe;
- 2. Falsch abgerichtete 2. Verschmutztes kihimittel.
2 schleifscheibe;
g 3. Tauchvorschub ist zu tief;
Q 4. Werkstuckgeschwindigkeit
5 ist zu klein.
g,
(S
\ 1. Schleifscheibe ist zu hart; 1. Schleifscheibe ist zu weich;
D5 2. Tauchvorschub ist zu tief; 2. Kérnung ist zu groB;
ﬁ 3;-', 3. Werkstuckgeschwindigkeit 3. Verschmutztes kiihimittel.
5 % ist zu klein.
; ("]

Tabelle 3. Probleme und mégliche Ursachen

und Maschinen - Indusiriemesser.

Problem

Verglasen und Verkleben der
Schleifscheibe

. Schleifscheibe zu hart;

. Kérnung ist zu gering;

. Vorschubgeschwindigkeit ist

zu klein;

Tauchvorschub ist zu klein;

. Kiihimittelverbrauch ist zu
wenig.

W N =

o

—

. Schleifscheibe zu hart;

. Kérnung ist zu gering;

Vorschubgeschwindigkeit ist

zu klein;

Tauchvorschub ist zu klein;

. Kiihimittelverbrauch ist zu
wenig.

w N

(9]

—-

Schleifscheibe zu hart;
Kérnung ist zu gering;

. Kiihimittelverbrauch ist zu
wenig.

w N

—

. Schleifscheibe zu hart;

. Kérnung ist zu gering;

. Vorschubgeschwindigkeit ist
zu klein;

. Ktihimittelverbrauch zu
wenig.

w N

N

—_

. Schleifscheibe zu hart;
. Kornung ist zu gering.

N

N =

(6, = N OV ]

N =

(<) N0, R N O ]

QIO

ENGIES

[N

w

W N =

Abweichung
der Werkstuckgestalt

. Schleifscheibe ist zu weich;

Falsch abgerichtete
schleifscheibe;

. Tauchvorschub ist zu groB;
. UngleichmaBiger berlauf;
. Unrichtige aufstellungen der

schleifmaschine.

. Schleifscheibe ist zu hart;
. Falsch abgerichtete

schleifscheibe;

. Tauchvorschub ist zu groB3;

. Unrichtiger setzstockwinkel;

. Schleifen zu hoch (ber achsel;
. Unrichtige fiihrungsleisten.

Schleifscheibe zu hart;

. Kérnung ist zu gering;

Vorschubgeschwindigkeit ist zu
klein;

Kiihimittelverbrauch ist zu wenig;
UngleichmaBiger tberlauf;

. Unrichtige aufstellungen der

schleifmaschine.

Schleifscheibe ist zu weich;
Schleifgeschwindigkeit ist zu
klein;

. UngleichmaBiger (iberlauf.

. Schleifscheibe ist zu weich;
. Spindelspiel;
. Schwingungen der

werkzeugsmaschine.

e
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4. Bestellbeispiel

Die Schema der Schleifscheibenauswahl:

o Die Geometrieparameter sollen, wie Schleif-
scheibetyp, Abmessungen der Schleifscheibe und
der Durchmesser der Bohrung oder des Stiftes
bestimmt werden;

o In Abhangigkeit vom Werkstoff und der Bearbeitung
soll die richtige Typ der Kérnung, KérngroRe, Struk-
tur der Schleifscheibe und ihre Harte angepalt
werden.

Schleifscheibetyp

Durchmesser [mm]

Schleifscheibebreite [mm]

Bohrlochdurchmesser [mm]

Geometrieparameter

Beispiel 1.
Wenn man die Schleischeibe mit folgenden Parameter zu
bestellen wiinscht:
o Schleifscheibetyp 1;
e Durchmesser D = 150 mm;
e Schleifscheibebreite T =8 mm;
e Bohrlochdurchmesser H = 32 mm;
e Kornung aus Cubitron SG Grof3e 80;
e Schleifscheibeharte M;
o Struktur 7;
e Keramischebindung — V.

soll man in der Bestellung diese Kennzeichnung angeben:

D TH
1 -150x8x32 SG 80 M7V

Katalog

Wenn méglich, soll man in der Bestellung auch auf die Art des
Werkstoffes, die Methode der Bearbeitung und das Schleif-
maschinemodell hinweisen.

Die Bestelung soll folgende Parametern behalten (nach dem
Muster):

99A 100 L8V

www.vega-tools.de

Bindungskennzeichnung

Struktur

Schleifscheibeharte

KérngréRe

Art der Kornungs

VerschleiBparameter

40 T

Beispiel 2.
Wenn man die Schleischeibe mit folgenden Parameter zu
bestellen wiinscht:
o Schleifscheibetyp 5210;
e Durchmesser D = 30 mm;
e Schleifscheibebreite T = 20 mm;
o Stiftdurchmesser S = 6 mm;
e Kornung aus Edelelektrokorund Grofe 60;
e Schleifscheibeharte K;
o Struktur 8;
o Keramischebindung — V.

soll man in der Bestellung diese Kennzeichnung angeben:

D T S
5210 — 30x20x6 99A 60 K8V

Seite 6



Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

5. Sciernice standardowe (wg PN-ISO 525:2001)
Standard wheels (acc. to PN-ISO 525:2001)
Standart Schleifscheiben (nach PN-ISO 525:2001)
Kpyru ctaHgapTtHble (B cootBeTCcTBMM ¢ PN-ISO 525:2001)

1 E—- 38 1C 2—->40 5 B—+ 41

5201 - 43 5210 2— 44 5211

5212 E—- 47 5213 - 48 5220 - 49

5221 E—- 50 5222 2—- 51 5226 - 52

5230 E—- 53 5240 22— 54 5242 - 55

5250 E—-+ 56 5261 - 57 5262 - 58

5270 82—+ 59

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym Seijte 7
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PN-ISO 525

Typ Sciernicy
Wheel type

Schleifscheibetyp
Twvn kpyra

wersja / version
Version / Bepcus

wersja / version
Version / Bepcus

10
12
13
14
15
16
20

22

25

30

Katalog

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

D>63 mm

Zastosowanie
Application
Verwendung
MpumeHeHne

D <63 mm

Wymiary sciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pa3mepbl kpyra

T
10+ 13
1013+ 16
16
1316+ 20
16 « 21
1314
1013162025
61013162025
102025
16
6101213141619 20+25+32+40
16+ 20
20+25+32-40

www.vega-tools.de
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Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel

AusmaBes der Schleifscheibe / Paamepbl kpyra
D T H
32 6°1013162025+32-40 10
2025+32+40-50 10
% 16+22 25 13
10+13+16+2025+32+35+40-50 13
40 25+ 28 20
45 10+13°20+25+32+40+45 16
50 10+13+16+20+25+32+40-50 16
6202527303240 +50°55 16
> 20+22-25 20
10+1316+20+25+32+40-50 16
%0 8101320222532+40+45-50 20
63 10+13+162025+32+40-50 20
65 13+20+25+32+40-+50 60 20
75 10131617 2025+32+40+50 60 20
80 10131617 202528 32+40+45-50 20
85 13+2025+30+32+40+45+50°63 20
6°1021316202532+40+45-50 20
100 2032354050 32
6+8°1013+16°20+25+32+40+50 20
125 10 « 32 32
0 6+8+10+13+16+20 20
4.6+8°10°13°+16°+20+25+40 32
175 6+8+10+13+16+40 32

200 16+ 20+ 25 20+ 32

225 5.6 60
a0 1013 32
16 76

Parametry / Parameters

Parameter / MapameTpbl Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / MaTtepuan KorngroRe / BennunHa 3epHa Harte / TBepaocTb
99A, 95A, CrA, SG P e
(99C, 98C) ' '

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Npumep 3akasa

D T H
1 - 63x10x20 99A 120 M7V
1 -125x32x32 CrA 80 16V

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym Seijte 9
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Typ Sciernicy Zastosowanie -
Wheel type Application /]/le/l
Schleifscheibetyp Verwendung >

Twvn kpyra lMpumeHeHne

45°
N
%)
T -
Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra
D T H
125 6 20
150 68 20
200 810 25+ 32
810 25+ 32
250
13 32

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / Matepuan KorngroRe / BenvuuHa 3epHa Harte / TBepaocTb

97A, 95A, CrA, SG 60 + 80 K+N

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa

D T H
1C - 150x6x20 97A 80 N8V
1C - 250x8x25 95A 60 L7V

Katalog www.vega-tools.de Seite 10
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Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Typ sciernicy Zastosowanie
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn kpyra MpumeHeHne

wersja / version
Version / Bepcust D >63 mm

wersja / version
Version / Bepcusi D <63 mm

Wymiary sciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepsbl kpyra

D T H P
. 20 6 10
25 6 10
25 25 6 10
25 8 15
32 25 8 20
32 10 15
35 40 10 20
25 8 25
40 25 13 20
40 13 20

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym Seijte 11

F
10
10
10
15
16
15
20
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra

D T H P F
25 16 25 13
50 40 16 25 20
50 16 25 25
55 50 16 32 32
60 40 16 25 16
25 20 32 13
32 20 32 16
63
40 20 32 20
50 20 32 25
50 20 32 25
75
50 20 40 20
32 20 50 16
40 20 40 20
80
50 20 40 25
50 20 50 25
100 40 20 50 20
125 40 20 60 20

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness

Material / Matepuan KorngroRe / BennuuHa 3epHa Harte / TBepgocTb
99A, 95A, CrA
(99C, 98C)

46 + 120 J+N

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa

D T H PF
5 - 40x25x13/20x12 99A 60 K7V
5 — 80x40x20/40x20 CrA 100 M7V

K

Katalog www.vega-tools.de Seite 12
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Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Typ sciernicy Zastosowanie

Mounted point type Application _E
Schleifscheibetyp Verwendung e
Tun ronoskm MpumeHeHne 27/

40

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl ronoskmu

D T
16
20
25
30
32
40

Parametry / Parameters
Parameter / NapameTpbl

D OO O O O O
D OO O O O O O!W

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos¢ / Hardness
Material / MaTtepuan KorngroRe / BenvuuHa 3epHa Harte / TBepgocTb

994, CrA 60 + 120 K=+P
(97A, 99C, 98C)

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasza

D TS
5201 - 20x6x6 99A 120 L7V
5201 - 32x6x6 CrA 80 P8V

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym  Saijte 13
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Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Typ Sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn ronoskun MpumeHeHne

wersja / version
Version / Bepcust D <30 mm

40 T

wersja / version
Version / Bepcus D > 30 mm

40

Wymiary sciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pasamepbl ronosku

D T
3 6+8-10
4 610
5 61015
. 6101316+ 20
10+ 20
8+10
8
1013+ 20
61620
10
610+13+20+25+30
12 20 - 30
13 10132025+ 30
16 1320+25+30+40
20 13+16+20+25+30+40 50

Katalog www.vega-tools.de
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25
30
40
50

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Wymiary sciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl ronosku

T

1316+20+25+30+40-50
10+20+25+30+40-50
13+20+25+30+40
20+-25-30

o O o o O

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / Matepuan KorngroRe / BenvnunHa 3epHa Harte / TBepgocTb
99A, CrA, SG

(97A. 99C, 98C) 60 + 120 K+P

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

D T S
5210 - 10x16x3 99A 120 O7V
5210 - 16x20x6 CrA 80 P5V

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym Seite 15
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Typ Sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn ronoskun lMpumeHeHne

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazamepbl ronoskmu

D T s B

6 15+ 25 3.6 60°

8 20 « 25 3.6 60°
10 25 6 60°
16 30 6 60°
20 35 6 60°
30 30 6 60° « 90°

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos¢ / Hardness

Material / MaTtepuan KorngroRe / BennunHa 3epHa Harte / TeepgocTb
99A, CrA 60 + 120 K=:P

(97A, 99C, 98C)

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / NMpumep 3akasza

D T S B
5211 - 10x25x6/60° 99A 60 M6V
5211 - 30x30x6/90° CrA 100 L8V

Katalog www.vega-tools.de Seite 16
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Typ sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn ronosku MpumeHeHne

i

40 T

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl ronoskmu

D dq T S B
10 25 6 30°
20
8 50 6 10°
25 12 32 6 30°
32 16 40 6 30°

Parametry / Parameters

Parameter / MapameTpbl Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / Matepuan KorngroRe / BenuuuHa 3epHa Harte / TeepgocTb
99A, CrA
’ 46 + 120 M=+P

(97A, 99C, 98C)

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa
D d T S B
5212 - 20/10x25x6/30° 99A 60 N7V
5212 - 32/16x40x6/30° CrA 100 P8V

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym
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Typ Sciernicy

Mounted point type

Schleifscheibetyp
Twvn ronoskun

o o O

13
16
20
25

Parametry / Parameters
Parameter / NapameTpbl

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Zastosowanie
Application
Verwendung
lMpumeHeHne

40 T

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazamepbl ronoskmu

T
10
10 36
16 36

2025 36
10
20
25
25

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos¢ / Hardness
Material / MaTtepuan KorngroRe / BenuunHa 3epHa Harte / TeepaocTb

99A, CrA
(97A, 99C, 98C)

60 =120 K=0

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

D T S
5213 - 10x20x3 99A 80 K7V
5213 - 20x25x6 CrA 80 L8V

Katalog

www.vega-tools.de Seite 18



Typ sciernicy
Mounted point type
Schleifscheibetyp
Twn ronosku

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Zastosowanie
Application
Verwendung
MpumeHeHne

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl ronoskmu

10

13
16
20
25
30
32

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpsbl

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

T
10
10+ 16
10
25
1325
16+ 20
20+ 32
25+ 32
30
32

Materiat / Material

S

D O O OO O O O W W w

Wielkos¢ ziarna / Grain size

Material / Matepuan KorngroRe / BenvuuHa 3epHa

99A, CrA

46 + 120

(97A, 99C, 98C)

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym Seijte 19

D T S
5220 - 10x10x3 99A 120 K7V
5220 - 20x32x6 CrA 80 M6V

1,8

2,5
2,5

3,5

Twardos$¢ / Hardness
Harte / TBepgocTb

K+P
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Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Typ Sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twvn ronoskun lMpumeHeHne

40

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazamepbl ronoskmu

D dy T
13 6 16 6
25 8 32 6

Parametry / Parameters
Parameter / NapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / Matepuwan KorngroRe / BennunHa 3epHa Harte / TeepaocTb

99A, CrA
(97A, 99C, 98C)

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasza
D df T S

5221 - 13/6x16x6 CrA 60 K7V
5221 - 25/8x32x6 99A 46 P6V

46 + 120 K=P

Katalog www.vega-tools.de Seite 20
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Typ sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn ronosku MpumeHeHne

\d1

40 T

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl ronoskmu

D dy T
16 7 5 6
35 15 25 6

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos¢ / Hardness
Material / MaTtepuwan KorngroRe / BenuunHa 3epHa Harte / TeepaocTb

99A, CrA . =
(97A. 99C, 95C) 46 = 120 K:P
Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / MpumMep 3akasa

D di T S
5222 - 16/ 7 x 5x6 99A 80 P6V
5222 - 35/15x25x6 CrA 60 K7V

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym Seijte 21
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Typ Sciernicy Zastosowanie

Mounted point type Application —ﬂﬂb

Schleifscheibetyp Verwendung ////
4|

Twvn ronoskun lMpumeHeHne

o
(7)) (] U,Q
40
Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazamepbl ronoskmu
D T
20 30 6

Parametry / Parameters

Parameter/ MapameTpbl Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / Matepuan KorngroRe / BenuunHa 3epHa Harte / TeepgocTb
99A, CrA
’ 46 + 120 M=+R

(97A, 99C, 98C)

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
D T S

5226 - 20x30x6 99A 46 P6V
5226 - 20x30x6 CrA 120 M8V

Katalog www.vega-tools.de Seite 22
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Typ sciernicy Zastosowanie

Mounted point type Application _e
Schleifscheibetyp Verwendung %

Twn ronosku MpumeHeHne £

40

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl ronoskmu

D S
10 36
13 6
16 6
20 6
25 6
6

30

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos¢ / Hardness
Material / MaTtepuan KorngroRe / BennunHa 3epHa Harte / TeepgocTb

99A, CrA 46 + 120 K+P
(97A, 99C, 98C)

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

D S
5230 - 10x3 99A 46 06V
5230 - 20x6 CrA 100 P7V

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym Seite 23
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application —m
Schleifscheibetyp Verwendung m
Tun ronoBku MpumeHeHne

(@]

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pasamepbl ronosku

D T S
10 20 36
18 32 6
20 40

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / Matepuan KorngréRe / BennunHa 3epHa Harte / TBepaocTb

99A, CrA
(97A, 99C, 98C)

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
D T S

5240 - 10x20x3 99A 60 P7V
5240 - 18x32x6 CrA 100 N8V

46 + 120 K+P

Katalog www.vega-tools.de Seite 24
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Typ sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn ronosku MpumeHeHne

40

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl ronoskmu

D T S
13 20 36
20 32 6

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / Matepuan KorngroRe / BennunHa 3epHa Harte / TBepaocTb

99A, CrA

(97A, 99C, 98C) 46 =120 K=P

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

D T S
5242 - 13x20x3 99A 80 M5V
5242 - 20x32x6 CrA 46 P7V

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym  Saijte 25
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Typ Sciernicy Zastosowanie

%
Mounted point type Application ,/J
Schleifscheibetyp Verwendung — 7

Twvn ronoskun lMpumeHeHne

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazamepbl ronoskmu

D T s dy
10 15 3+6 6
20 25 6 13

Parametry / Parameters
Parameter / NapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / Matepuwan KorngroRe / BennunHa 3epHa Harte / TeepaocTb

99A, CrA
(97A, 99C, 98C)

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / MpumMep 3akasza
D T S

5250 - 10x15x3 99A 60 N8V
5250 - 20x25x6 CrA 46 P7V

46 + 120 K=P

Katalog www.vega-tools.de Seite 26
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Typ sciernicy Zastosowanie \
Moun.ted po.int type Application I::. '_
Schleifscheibetyp Verwendung [
Twn ronosku MprvmeHeHne @@
Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl ronoskmu
D T
32 6 6
40 10 6

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos¢ / Hardness
Material / MaTtepuwan KorngroRe / BenuunHa 3epHa Harte / TeepaocTb

99A, CrA

(97A, 99C, 98C) 60 = 120 K=0

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

D T S
5261 - 32x6x6 99A 100 K7V
5261 - 40x10x6 CrA 120 M8V

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym Seite 27
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Typ Sciernicy Zastosowanie
Mounted point type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Twn ronoeku MpumeHeHne

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazamepbl ronosku

D T S R
13 10 36
20 8 6 4

Parametry / Parameters
Parameter / NapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos¢ / Hardness
Material / Matepuan KorngroRe / BennunHa 3epHa Harte / TeepaocTb

99A, CrA
(97A, 99C, 98C)

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa
D T S

5262 - 13x10x3 99A 80 M8V
5262 - 20x8x6 CrA 100 P7V

80 + 120 M=+P

Katalog www.vega-tools.de Seite 28
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Typ Sciernicy Zastosowanie 7
Mounted point type Application .—I- e

Schleifscheibetyp Verwendung ‘—[ §o5 09
Tvn ronosku MpuMeHeHne

40 T

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl ronoskmu

D T S R
8 10 3 2,5
10 10+13 3 3
13 13 3 4
20 20 6 6
25 25 6 8

Parametry / Parameters

Parameter/ MapameTpsbl Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness

Material / MaTtepuan KorngroRe / BenvuuHa 3epHa Harte / TBepaocTb

99A, CrA ) .
(97A, 99C, 98C) 60 + 120 Koo

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3akasa

D T S
5270 - 10x13x3 99A 100 P7V
5270 - 20x20x6 CrA 80 K7V

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym Seijte 29
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6. Sciernice trzpieniowe do obrobki aparatury paliwowej
Mounted points for machining of fuel injections devices
Stiftschleifscheiben zur Bearbeitung der Kraftstoffapparatur
FONOBKM LWNMHAENbHbIE ANa 06paboTku AeTanel TONMBHOM annapaTtypsl

Typ Sciernicy Zastosowanie 77
Mounted point type Application
Schleifscheibetyp Verwendung =
Twvn ronosku lMpumeHeHne v

L

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazamepbl ronosku

D T s L D T s L
149 8 M3 12 74 12 M3
2 49 10 M3 13 75 8 M3
3 54 10 M3 . 1479 12 M3 8§
(3] o ©
4 59 8 M3 2§ 15 82 9 M3 22
5 59 10 M3 52 16 84 12 M3 | = o
s ® -
6 59 12 M3 £E& 17 89 12 M3 £ 3
— 3 E
7 6 55  M25 E e 18 99 12 M3 £ s
[ N
8 64 10 M3 R = 19 10 10 M3 > 8
®©
9 65 7 M25 % S 20 109 12 M3
10 69 8 M3 21 119 14 M4
11 69 12 M3

Parametry / Parameters
Parameter / MapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / MaTtepuan KorngroRe / BenvuuHa 3epHa Harte / TeepgoocTb

99A, 32A, XTL 150 + 180 J=N

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa

D T S L
5210a - 5,9x8xM3/8 99A 150 17V
5210a - 6,9x8xM3/8 32A 180 N7V
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Typ Sciernicy
Mounted point type

Schleifscheibetyp
Tvn ronosku

6,4

7,4
7,9
10,9

Parametry / Parameters
Parameter / NapameTpbl

Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Zastosowanie
Application
Verwendung
MpvmeHeHne

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pa3mepbl ronosku

T

12,5
13
15
17
17
17

Przyktad zaméwienia / Order example

S
M2,5
M2,5

M3
M3
M3
M3

Materiat / Material
Material / Matepuan

99A, 32A, XTL

B
60°
60°
60°
60°
90°
60°

Wielkos¢ ziarna / Grain size
KorngroRe / BennunHa 3epHa

180 + 220

wg zamowienia

on request
nach dem Auftrag
no 3akasy

ry

Sc

Twardos$¢ / Hardness
Harte / TeepgocTb

N

Bestellbeispiel / Mpumep 3akasza

D T S L

5211a - 6,4x13xM2,5/8 99A 220 N7V
5211a - 7,4x17xM3 / 8 32A 220 N7V
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Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

7. Sciernice do precyzyjnej obrébki tozysk
Grinding wheels for bearing machining
Schleifscheiben zur Prazisionsbearbeitung der Lager
Kpyru ans npeumnsnoHHon 06paboTkun NOALLMMHUKOB

Typ Sciernicy Zastosowanie 777
Wheel type Application
Schleifscheibetyp Verwendung
Tun kpyra MpumeHeHve V.7

Gl

wersja / version
Version / Bepcusi D>63 mm

wersja / version
Version / Bepcust D <63 mm

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pa3mepsbl kpyra

D T H
8 10 3
10 101316 34
12 16 4
13 13+ 16 45
14 16+ 21 6
15 1314 6
16 1013162025 6
17 18 6
17,5 16 6
18 14 + 22 68
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19
20
21

22

23
24
25
26
27
28
29

30

33

35

36
39

40

43

45

48

50

55

ELANOOLS

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pa3mepbl kpyra
T

14
101315162025
21423
102025
16
14
16
1012+1316°+20+25+32+40
1522
25
15+ 20
32
16+ 20
20+25+32-40
15+ 20
2025+32+40-50
162225
16
20+ 25
10132025-32+-35-40-50
25+ 28
25
6
10132025+32+40-45
20
/+9-16
10+13+162025+32+40-50
67+8
6202527+3032-40+50°55
202225

Sciernice z elektrokorundu i weglika krzemu o spoiwie ceramicznym
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Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Wymiary $ciernicy / Dimensions of the wheel
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazmepbl kpyra

D T H
- 8 16
810+1320+22+25+32+40+45+50 20

65 81320+25+32+40+50-60 20
70 1013202532°40+45+50°+60°63 20
75 121317 20+25+32+40+50 60 20
80 1017202528 +32+40-45 20
85 132025+3032°40+45+50°63 20
90 27 32+ 35 32
95 32 32
101316202532 +40+45-50 20

100 20+32+35-40+50 32
1320254050 20

1 2027+30+32+35+40+50 32
s 1320+25+32+40+50 20
32 32

Parametry / Parameters
Parameter / NapameTpbl

Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$¢ / Hardness
Material / Matepuan KorngroRe / BenvuuHa 3epHa Harte / TBepaocTb

99A, CrA, 99A/SG, - -
99A/XTL 60 =120 J+M

Przyktad zaméwienia / Order example

Bestellbeispiel / Mpumep 3akasa

D T H
1-10x16x4 99A 120 L8V
1 - 80x28x20 99A/SG 100 L8V

2
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Vecalools

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

Typ Sciernicy Zastosowanie

=z
Mounted point type Application ‘I.-m
Schleifscheibetyp Verwendung =

Tun ronoskn MpyumMeHeHne

Wymiary $ciernicy / Mounted point dimensions
AusmaBes der Schleifscheibe / Pazamepbl ronosku

D T S L
8 11 6 19
10 13 6 19

Parametry / Parameters

Parameter / NMapameTpsbl Materiat / Material Wielkos¢ ziarna / Grain size Twardos$é¢ / Hardness
Material / Matepuan KorngroRe / BennuuHa 3epHa Harte / TBepgocTb
99A, 19A, XTL 150 + 220 J*P

Przyktad zaméwienia / Order example
Bestellbeispiel / NMpumep 3aka3sa

D T S L
5210s - 8x11x6/19 99A 150 M8V
5210s - 10x13x6/19 19A 220 P9V

brobki tozysk

yjnej o

do precyz

iernice

Sc
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Vecaloors

Holzbearbeitungswerkzeuge und Maschinen - Industriemesser.

8. Oselki do obciagania Sciernic zywicznych diamentowych i borazonowych
Abrasive sticks for dressing of diamond and CBN resin bonded wheels
Abziehsteinen fiir Diamant- und Bornitrid- Schleifscheiben mit Kunstharzbindung
Ocenku ans npaBky anMasHblX U 60pa3oHbIX KPYroB Ha OPraHMYecKon CBA3KeE

Typ osetki Zastosowanie
Abrasive stick type Application
Abziehsteinetyp Verwendung
Tvn ocenku MpumeHeHne

Wymiary osetki / Abrasive stick dimensions
AusmaBes des Abziehsteines / Pasamepbl ocenku

B C L

24 13 100
30 20 150
40 20 200

Parametry / Parameters

Parameter / MapameTpbl Materiat / Material Wielkos$é ziarna / Grain size Twardos$é / Hardness
Material / Matepuan KorngréRe / BennunHa 3epHa Harte / TBepgocTb

99A 60 = 220 H+N

Przyktad zamoéwienia / Order example
Bestellbeispiel / Npumep 3aka3a
B C L

5410 - 24x13x100 99A 80 H9V
5410 - 30x20x150 99A 60 H9V
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"Liczba obrotow wrzeciona szlifierki [1/min]

Predkosé szlifowanial[m/s] Rotational speed of grinder spindle [1/min]

Grinding speed [m/s] Spindelumdrehungen [1/min]

Schleifgeschwindigkeit [m/s] YacToTa BpalueHus wnuHaens [1/MuH]
Ckopocb LwnudosaHus [M/c]

5 8 10

Srednica sceirnicy [mm]

Wheel diameter [mm]

Schleifscheibedurchmesser [mm]

[vametp kpyra [MM]
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